En grundlédggande introduktion i hantverket silversmide.

Maths Fridh



Silversmide

En grundlaggande introduktion i hantverket silversmide. Har tar vi upp och forklarar nagra av de
tekniker som man kommer att stota pa i sitt arbete med silver.

Silver

Vi jobbar oftast i 925 silver &ven kallat sterling silver. Det betyder att 925 tusendelar ar rent silver och
75 tusendelar bestar av koppar. Det finns aven silver som kallas verkssilver och som stamplas 830, det
har en mindre silverhalt, 830 tusendelar och 170 delar koppar och anvands ofta till bestick.

Né&r man arbetar med silver kallsmider vi materialet. Detta innebdr att vi vdrmer upp materialet for att
glodga, mjukgora, det men arbetar med det forst nar det ar kallt, till skillnad fran t.ex. jarnsmide dar
man arbetar med materialet nar det fortfarande gloder. Sterlingsilver har en smaltpunkt pa ca 870
grader.

Grundlaggande tekniker som ofta anvands i silversmidet

e Sagning

e Filning

e Lddning
e Glodgning
e Smide

e Ytbearbetning i olika former
e Infattning av stenar
e Forma - Bocka

Att komma igang med arbetet genom att gora en ring

For att komma igang ordentligt rekommenderas att géra en ring som forsta projekt. Nar man gor en
ring provar man pa de flesta grundlaggande teknikerna. En ring kan se ut pa manga olika sétt, den kan
t.ex. hamras pa olika satt for att fa ytstruktur och man kan ocksa l6da pa detaljer senare. For att det ska
bli s& smidigt som mojligt rekommenderas att jobba i silverplat som ar 1-1,25 mm tjock.

Ringstorlek

Med ett ringmatt méter vi innerdiametern. Vi raknar ut langden pa skenan som i skall anvanda med
rakneexemplet. Innerdiametern x 3,14 (pi) = omkretsen. Till det maste man lagga till tjockleken pa
materialet x 2 (Alt. Se Lathundstabell)

Stampla

Vi stdmplar ringskenan innan vi borjar att forma ringen. Som ett alternativ till tillverkar stimpel kan vi
anvanda vara initialer. Man stamplar tillverkningsort, silverhalt (925) och ar.



L6dning

LAdning ar en viktig del i tekniken silversmide. Lodningen gor det mojligt att sammanfoga
olika metalldelar pa ett snyggt satt utan synliga fogar. Lod &r det material man tillfor. Lodet
bestar av silver men ar en legering som smalter vid en lite lagre temperatur an 925 silver som
ar det vi jobbar mest med. Loden finns i 4 hardhetsgrader. Vekt lod ar det lod som har lagst
smalttemperatur. Halvhart lod kommer sen. Hart lod efter det och extra hart lod ar det lod som
har hogst sméalttemperatur. Lodens hardhet har ingenting med hallfasthet att géra. Om man
skall gora flera I6dningar pa samma arbete maste man planera arbetet sa att man tar ratt lod i
ratt ordning.

Loden &r bockade pa olika satt sa att man kan se vilket som &r vilket. Ju fler bockar desto
hardare lod.

Vekt Halvhart Hart (1 16dning)
Preparering infor 16dning

De delar som ska l6das ihop kréver en del forberedning for ett bra resultat. Ringdmnets &ndar
filas plana, raka och rata. Forst efter det bockas ringen ihop sa att andarna mots och bildar en

tat skarv. En ren och tat skarv ar en forutsattning for en bra lodfog. Finns det fett eller oxid pa
fogen kommer silver lodet inte kunna legera med silvret. Man kan forma ringen med hjélp av
en ringbock eller for hand med en klubba. (Plast — Tra- Rahud)

Lodning av ringskarv

Oavsett ringens form bor den arbetas ihop sa att andarna méts sa rakt emot varandra som
mojligt. Ringens slutliga form och storlek justeras efter I6dningen. En oval form &r alltsa att
foredra i detta lage. Man kan behdva saga upp fogen med ett rakt snitt for att den ska bli helt
jamn. Aven om man bara ska gora en lédning kan det vara bra att borja med hart lod. D& har
man mojlighet att andra sig.

Man kan placera ringskenan pa olika satt:

e Placera ringskenan stadigt liggande med fogen nerat. Lodet laggs da pa fogen inne i
ringen.

e Placera ringskenan stadigt liggande med fogen uppat. Lodet laggs pa i fogen utanpa
ringen.

e Placera ringskenan staende med fogen rakt upp. Lodet laggs da pa hogt upp pa fogen
for att kunna rinna nerat.



Nar man lder maste man tillfora flussmedel. Det gor man for att fogen inte ska oxidera
medan man varmer upp materialet. Flusset bidrar till att lodet flyter ut fint i fogen. Man kan
anvanda lodvatten eller 16dpasta, (borax), de ar olika i sin konsistens men fyller samma
funktion. Lodet har vi klippt till i paljor som &r lagom stora. 1/3 av fogen ar ett bra riktmarke.
Paljan flussar vi ocksa in och lagger vid sidan om. Aven har finns olika sétt att arbeta. Ett satt
ar att borja med att varma ringen sa att vatska dunstar om man anvander l6dvatten eller sa att
pastan bubblar upp och sjunker ihop igen. Placera lod paljan pa fogen med hjélp av en pincett.
Varm upp hela arbetet tills det att lodet smalter. Ett annat s&tt ar att flussa forst och lagg
paljan pa plats for att sedan varma upp hela arbetet forsiktigt. Lodet smélter av temperaturen
pa materialet runt omkring och inte av sjélva lagan. For att fa en sa jamn lodfog som mojligt
ar det darfor viktigt att hela materialet ar jamnt varmt. Téank pa att det brinner, hall banken ren
fran papper och vifta inte med lagan.

Betbad

Nar man varmt upp silvret som vi gor nar vi loder, glodgar (har maste man inte alltid betbada)
och vitkokar bildas oxid, nar man loder satter sig flussmedlet fast pa ytan. Detta tar vi bort i
betbadet. Det betbad vi anvander bestar av Witrex och vatten som varms upp till ca 60 grader.
OBS. Fratande. Har later vi arbetet ligga till det att oxid och ev. fluss ar borta. (ca 2-3 min.).
Det gar aven att anvanda varm citronsyra men det tar betydligt langre tid. Nar man sedan tar
upp ringen ar den matt vit, detta kallas kokhud och den tar vi latt bort med en kratsborste.

Forma ringen rund

Vi formar ringen rund efter att vi 16tt ihop den. For att forma en ring anvénder vi en ringregel.
Det finns ringreglar som ar runda, ovala, fyrkantiga och sexkantiga. Ringen formas med hjalp
av en plast- eller rahudsklubba. Ringregeln &r konisk sa tank pa att vanda ringen da och da.
Om ringen visar sig vara for liten kan man justera storleken med ringregel och hammare eller
svanhals. Om man vill smida ut ringen byter man ut plastklubban mot en planeringshammare.
I och med att man slar med en stdlhammare tunnar man ut godset som da stracks och ringen
blir storre. Principen &r densamma med svanhalsen men uttjningen sker da mekaniskt. Nar
man anvander ringreglar, detta géller dven andra smidesjarn, var forsiktig sa att man inte slar
in marken i regel eller mothall. Detta undviker man genom att sla pa silvret. Har man en for
stor ring maste man saga upp fogen och fila bort eller sdga bort lite material och sedan gora
om lodningen. Svanhalsen kan &ven justera storleken nerat om det handlar om sma
justeringar. Ska man ta ut en ring mycket i svanhalsen kan man behdéva glodga emellanat.

Fila och smérgla och slipa i ratt ordning

Né&r man filar kanter och I6dfogar anvander man en fil som har en plan sida. Hur grov fil man
behover bestams av hur mycket material man maste avverka. Till kanterna &r det ofta lampligt
att anvanda en grov eller medelgrov fil. Har kan det &ven vara lattare att anvanda en bred fil.
Till fogen kan en finare fil vara bra. Har kan man med foérdel anvénda en smalare fil for att
kunna styra var man filar. Anvand filnageln som stdd. Nér kanterna ar jdmna tar man bort
filmarken med smargelduk som finns i olika grovlekar. Den grovsta ar markt med 180 pa
baksidan och den avverkar ganska grovt nar den ar ny. Har man avslutat filarbetet med en
finhuggen fil kan det racka med en 240 smargelduk. Den effektivaste metoden &r att slipa
tvars 6ver reporna. Nar man inte langre ser nagra repor kan man ga over till 400 eller 600.
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Slipa kan man gora for hand eller med hj&lp av handmotor. Raka, rata kanter kan med fordel
slipas da duken ligger mot en platt yta, da slipar man hela ytan samtidigt.

Avslutning slipning och polering

Det finns en méngd olika sliptrissor och en mangd olika vaxer. En avlutande slipning pa den
ring man jobbar med kan vara att man valjer en filttrissa forst och sedan lumptrissa.
Lumptrissan bestar av ihop sydda tygbitar. Lumptrissan mjukar dven upp kanterna lite. Det
bruna vaxet ar ett bra vax till detta moment. Det bade slipar och polerar. Starta slipen och
applicera lite slipvax pa trissan. Det kan vara bra att anvanda handskar eftersom ringen blir
bade varm och smutsig. Slipvaxet tvattas bort med hett vatten, diskmedel och borste. Ett
ammoniakbad kan eventuellt blandas till om vaxet ar svart att fa bort ur t.ex. stamplar. Vi kan
aven anvanda oss av ultraljudstvatt.

Nu kan det vara sa att man upplever att ringen fatt en graflammig eller flackig yta. Det beror
pa att det silver vi anvander innehaller 75 tusendelar koppar. Nar man varmer materialet
oxiderar den koppar som finns vid ytan (den blir svart), denna yta betar vi bort i syrabadet.
Detta gor att vi far ett lager finsilver pa ytan. Nu néar vi slipat klart har vi gatt igenom det
lagret och den graare metallen framtréader.

Glodning av silver

Silver raknas som en mjuk metall men nar man arbetar med den blir den hardare och hardare.
Man behover da glodga den for att den aterigen ska bli mjukare och lattare att forma. Nar man
glodga silvret behdver man komma upp ordentligt i varme, dock inte lika varmt som nér man
l6der. Silvret far en mork rod farg nar det borjar komma upp i bra varme. Hall hela arbetet
varmt.

Vitkokning av silver

Det sista man gor med ett silverarbete kallas for att vitkoka. Vi ska ta bort den koppar som
finns i ytskiktet sa att vi far ett tunt lager finsilver ytterst. Detta gér man genom att forsiktigt
varma upp det rena avfettade arbetet. Har ar det viktigt att inte varma for mycket. Avlagsna
lagan med jamna mellanrum for att forhindra att ringen blir sa varm sa att I6dningarna gar

upp.

Om man har slipat pa ytan kommer den ganska snart att bli svart pa de stéllena. Det &r en bra
riktlinje for hur varmt det ska vara. Silvret mattas ocksa av allteftersom man kommer upp i
bra varme. Efter uppvarmning stoppar man det i betbadet. Den svarta ytan betas bort och efter
det kratsar man arbetet. Nasta gang man vitkokar blir arbetet mindre svart och mer vitt.
Upprepa proceduren tills det att arbetet far en jamn och fin yta, ca 3 ganger, kratsa mellan
gangerna.

Finish
Om man vill ha en blankpolerad yta kan man hdgglans polera ytan med en mjuk polertrissa

och ett rétt vax. Var noga med att anvanda trissor som bara har det vaxet pa sig eftersom de
andra vaxerna &ven slipar. Man kan &ven stoppa ner arbetet i tumlaren/vibrotrumma. En
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roterande eller vibrerande maskin som tillsammans med ett polermedel och stalstift i olika
storlekar polerar upp ytan. Denna ar valdigt bra pa arbeten med former som &r svara att

komma at.

Om man inte vill ha en hogblank yta finns det flera sétt att fordndra en yta. Scotch bright,
stalull, mattslagningsborste, diamantslip ar nagra exempel. Mattslagningsborste och
diamantslip anvénds innan vitkokningen. Prova garna pa en bit koppar eller pa en spillbit

silver.

Nagra verktyg, maskiner och anvéndbara ord som vi kommer att anvanda

Avbitartang
Betbad

Smideshammare
Filnagel

Flackjarn

Flacktang
Fluss

Glodga
bearbeta.

Habilisfil

Nalfil

Kratsa
Kulhammare
Loda
Matteringstrissa
Hangmotor

Ort

Oxid

Palja
Planeringshammare
Polera

Puckelanka

Biter av tunnare metalltrad, I6dpaljor etc.

Uppvarmd citronsyra eller vitrex. Avlagsnar oxider och fluss. Anvands
efter uppvarmning.

Anvands till att sla pa jarn nar man stamplar och slar in monster.
Finns vid varje ortplats. Anvands som stéd vid sagning och filning.

En plan jarnyta som man kan anvanda till underlag och till att sla
materialet rakt.

Den vanligaste tangen.
Infor 16dning behovs fluss. For att forhindra oxidbildning.

Att hetta upp metallen for att den ska bli mjukare och lattare att

Mellanstor fil

Den minsta och finaste filen vi anvénder.

Med massingborste avldgsna kokhud efter betbad.

Hammare med kulform pa &nden. Bra till att géra hamrad yta med.
Sammanfogning av metalldelar med hjélp av varme och lod.

Liten borste med metallsprét som ger en fin borstad yta.

En handborrmaskin som anvands for borrning, slipning, polering etc.
Arbetsplatsen kallas ort.

Anvands for att svarta ner silvret. Anvand skyddshandskar och var
forsiktig. Frater pa huden.

Liten avklippt bit lod.
Hammare med platt &nde. Anvénds for att smida och hamra in yta.
Blanka upp silvret i slutet.

Jarnkvadrat med skalar i olika former. Anvands som form till
skalformer. Akta kanterna.



Puns

Ringbock
Smargla
Stad

Svanhals

Trissor

Vitkoka

Anvands ihop med puckelankan som motform. Glém inte bort
godsmaterialet nar du valjer punsstorlek.

Hjélpreda nar man ska bocka ringdmnet runt.
Slipning med slippapper i olika grovlekar.
Flackt jarn att forma silvret runt och pa.

For att ta ut och forminska ringar med. Aven till att spanna upp ringar
vid stensattning.

For slipning och polering. Finns i manga storlekar och &r olika
mjuka/harda for olika resultat.

Det sista man gor. Uppvarmning av arbetet for att ta fram en fin
silveryta. For ett jamt och blankt resultat.




LATHUND — ATT GORA EN RING

RINGMATT

Maét ut storlek pa ring. Om man gor en bred
ring (1cm eller mer) kan man behdva ga upp i
storlek. Valj tjocklek pa godset. Bestam aven
hur bred ringen skall vara. En del ringmatt
mater innerdiametern, andra mater omkrets
direkt. Beroende pa vilket matt man anvander
raknar man pa olika satt.

BERAKNA MATERIAL

Innerdiametern x 3,14 (pi) = omkretsen. Till
det maste man lagga till tjockleken pa
materialet x 2.

Man kan ritsa in sagmarkeringen i silvret med
skjutmattet. Linjal och rits funkar ocksa bra.

SAGA

Det kan latt hacka lite nar man sagar i tunna
platar. Saga sakta och utan for mycket tryck.
Bivax eller stearin kan fa sagbladet att glida
battre. Hall sdgen rakt i 90 graders vinkel mot
sagbordet.

GLODGA

Silver &r en mjuk metall men hardnar nar man
arbetar med den. For att aterigen fa silvret
mjukt glédgar man det. Nar man glodgar
behéver man komma upp i varme, silvret far
en mork rod farg nér tillracklig varme
uppnatts. For varmt = [6dningen gar upp For
kallt = ingen glodning. Man kan beta efterat
om man vill.

STAMPLA text och silverhalt m.m.

SLA IN MONSTER

Forma jarntrad i monster, tejpa fast och sla in
monstret i silvret. Anvand alltid
smideshammare till stansverktygen.




FILA DE KANTER SOM SKALL LODAS
IHOP

Det &r viktigt att kanterna som ska lodas ihop
ar helt raka och réta. En rak, plan och tat skarv
ar en forutsattning for en bra och hallbar
l6dfog.

FORMA RINGEN

Borja i ena kanten och forma en bit i taget.
Forma ringen mot en ringregel.

SETILL ATT KANTERNA SOM SKA
LODAS IHOP AR MOT VARANDRA |
EN TAT SKARV

Oavsett ringens form bor den arbetas ihop sa
att andarna mats sa rakt emot varandra som
mojligt.

Ringens slutliga form och storlek justeras efter
I6dningen. En oval form é&r alltsa att foredra i

detta lage. Man kan behdva saga upp fogen
med ett rakt snitt for att den ska bli jamn.

Forbered for 16dning
KLIPP PALJOR | OLIKA STORLEKAR

Paljornas storlek beror pa hur lang I6dfogen
ar. 1 borjan ar det lattare att ta lite for mycket
och fila bort istallet for att riskera att behdva
fylla ut. Halften av l6dfogen &r ett bra
riktmarke. Ju tunnare plat som ska lodas ihop
desto mindre paljor.

FLUSSMEDEL

Nar man I6der maste man tillfora flussmedel.
Flusset skyddar materialet fran att oxidera nar
du varmer upp det. Flusset bidrar till att lodet
flyter ut fint i fogen. Man kan anvanda
I6dvatten eller 16dpasta, de ar olika i sin
konsistens men fyller samma funktion.




LODNING

Borja med att varma ringen sa att vatska
dunstar om man anvander lodvatten eller sa att
pastan bubblar upp och sjunker ihop igen.
Placera paljan lod pa fogen med hjalp av en
pincett. Varm upp hela arbetet tills det att
lodet smélter. Eller sa placerar du ut paljan
fran borjan och varmer sakta upp arbetet. For
att fa en sa jamn lodfog som mojligt ar det
viktigt att hela materialet &r jamnt varmt. Vifta
inte med lagan.

LODUTRUSTNING

For att 10da behdver man varme. Vi loder med
gasbrannare. En lodkarusell gor att man latt
kan snurra arbetet nar man varmer for att pa sa
satt komma at att varma fran olika hall.
Arbetet laggs pa ett eldfast underlag.
Korntanger med fixerat grepp ar valdigt bra att
ha, med dem kan man fixera de delar som man
vill 16da ihop, t.ex. stift pa érhangen och 6glor
m.m.

BETBAD

Vi anvander uppvarmd witrex i vara betbad.
Betbadet tar bort oxider som bildas nér man
varmer materialet. Det tar dven bort fluss. Kyl
av ringen i kallt vatten forst. Lagg ringen i
betbadet tills flusset &r borta. Ca 2-3 min.

OBS! INGA JARNTANGER | BETBADET
det missfargar silvret. Kratsa ringen. Fila bort
overflodigt lod.

SLA RINGEN RUND med réhudsklubba.
Vill du fa hammarslagen som yta borjar man
med att gora den rund med rahudsklubban och
sist slar man den med hammare for att fa ytan.




GLODGA vid behov

KOLLA STORLEKEN, justera storleken
med svanhals eller med hammare. Sla ringen
fran bada hallen annars blir den konisk.

FILA KANTER, INSIDA, UTSIDA

Borja med grov fil dar det & mycket som ska
filas bort.

Gor eventuell profil pa ringen.

Smargla bérja med grov — fin. Som
sandpapper fast for metall, fran grov — fin. Ju
hogre siffra desto finare yta.

SLIPA

Nér arbetet ar fint smarglat slipar och polerar
man i polermaskinen.

INGET LOST HANGANDE NAR MAN
SLIPAR. SATT UPP HAR OCH STOPPA
UNDAN LANGA HASLBAND!

Anvand handskar om du vill, det blir varmt
och smutsigt.

Det bruna vaxet slipar bara. Det roda vaxet
polerar. Det vita vaxet finpolerar. Detta gor
man efter vitkokning med speciella trissor.

TRISSOR

Né&r man smarglat klart ringen passar en
filttrissa bra att borja med. Efter filttrissan ar
lumptrissan bra. Lumptrissan mjukar &ven upp
kanterna lite.

Starta slipen och applicera lite vax. Tvatta bort
vax med hett vatten och borste.

TILL SIST: Vitkoka-Beta-Kratsa-Polera-
Klar!
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